


diebold

Diebold CentroGrip® Diebold CentroGrip™ Diebold CentroGrip® Diebold CentroGrip™
CentroGrip® D-BT CentroGrip™ D-BT CentroGrip® HSK-A DIN69893 CentroGrip™ HSK-A DIN69893
BT mit Plananlage BT with face contact feingewuchtet G2,5 fiir 25.000 U/min* fine balanced G2,5 at 25.000 rpm.*
feingewuchtet G2,5 fir 25.000 U/min* fine balanced G2,5 at 25.000 rpm.*
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Bestell-Nr. Kegel/ Taper Spannzangen  Mutter Spannb. Drehzahl
d2 A Bestell-Nr. Kegel/ Taper Spannzangen  Mutter Spannb. Drehzahl
Order:No. D-BT Collets Nut Range rpm Order-No. HSK-A a2 A Collets Nut Range rpm
72.152.485.100 D-BT30 16 100 MR11 Mini 1- 6 20000 72 560 485 200 32 24 50 MR16 Mini 1-10 40000
[ZEa el e 2l BRI Lo 000 72.560.485.220 24 100 MR16 Mini 1-10 40000
72.152.485.220 28 100 MR16 1-10 20000 72.565.485.200 40 28 60 MR16 1-10 34000
22000 00 i 4y MRED L 20000 72.565.485.220 28 100 MR16 1-10 34000
72.152.485.500 50 60 MR32 2-20 20000 72 565,485 400 40 30 MR25 1-16 34000
72.162.485.100 D-BT40 16 100 MR11 Mini 1- 6 18000 5 570.485.200 50 28 100 MRA1G 1-10 30000
72.162.485.200 28 70 MR16 1-10 18000 72.570.485.400 40 80 MR25 1-16 30000
72.162.485.220 28 100 MR16 1-10 18000 72.575.485.100 63 16 100 MR11 Mini 1- 6 24000
72.162.485.400 40 70 MR25 1-16 18000 72.575.485.200 28 100 MR16 1-10 24000
[ailFap i 2t G HREe o) ety 72.575.485.210 24 100 MR16 Mini 1-10 24000
72.575.485.400 40 80 MR25 1-16 24000
72.575.485.500 50 70 MR32 2-20 24000
72.575.485.520 50 100 MR32 2-20 24000
* Wuchtgiite siehe Seite 8. * Balancing information see page 8. * Wuchtgiite siehe Seite 8. * Balancing information see page 8.
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Diebold CentroGrip® Diebold CentroGrip™ Diebold CentroGrip® Diebold CentroGrip™
CentroGrip® HSK-A DIN69893 CentroGrip™ HSK-A DIN69893 CentroGrip® Verldangerungen CentroGrip™ Extensions
Lange Form Long Version
feingewuchtet G2,5 fir 25.000 U/min* fine balanced G2,5 at 25.000 rpm.*

L1
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Bestell-Nr. D a2 L1 Spannzangen Mutter Spannbereich
Order-No. Collets Nut Range
75.485.200 16 16 150 MR11 Mini 1-6
75.485.220 16 200 MR11 Mini 1-6
Bestell-Nr. Kegel/ Taper a2 A Spannzangen Mutter Spannb. Drehzahl 75.485.300 20 24 150 MR16 Mini 1-10
Order-No. HSK-A Collets Nut Range rpm 75.485.320 24 200 MR16 Mini 1-10
72.575.485.160 63 16 160 MR11 Mini 1- 6 24000
72.575.485.260 24 160 MR16 Mini 1-10 24000
72.575.485.460 40 160 MR25 1-16 24000
CentroGrip® HSK-E DIN69893 CentroGrip™ HSK-E DIN69893
feingewuchtet G2,5 fir 25.000 U/min* fine balanced G2,5 at 25.000 rpm.*
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Bestell-Nr. Kegel/ Taper a2 A Spannzangen  Mutter Spannb. Drehzahl
Order-No. HSK-E Collets Nut Range rpm
72.552.485.100 20 16 33 MR11 Mini 1- 6 48000
72.556.485.100 25 16 45 MR11 Mini 1- 6 48000
72.556.485.200 24 45 MR16 Mini 1-10 48000
72.563.485.100 32 16 60 MR11 Mini 1- 6 46000
72.563.485.200 24 55 MR16 Mini 1-10 46000
72.568.485.100 40 16 50 MR11 Mini 1- 6 40000
72.568.485.120 16 100 MR11 Mini 1- 6 40000
72.568.485.200 24 55 MR16 Mini 1-10 40000
72.568.485.220 24 80 MR16 Mini 1-10 40000
72.568.485.400 40 65 MR25 1-16 40000
72.573.485.200 50 28 100 MR16 1-10 40000
72.573.485.400 40 70 MR25 1-16 40000
* Wuchtgiite siehe Seite 8. * Balancing information see page 8.
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Zubehor fur CentroGrip®

Schliissel fiir CentroGrip® Muttern

74.310.xxx

74.340.100

Rollenschliisseleinsatz

Empfohlene Anzugsdrehmomente fir
CentroGrip®-Spannmuttern

Spannmutter Spannzange @ [mm]
Nut Collets @ [mm]
MR11-Mini 1,0-2,9
3,0-7,0
MR16-Mini 1,0
1,5—- 35
4,0- 45
5,0-10,0
MR 16 1,0
1,5- 3,5
4,0- 45
5,0-10,0
MR 25 1,0- 3,5
4,0- 45
50- 7,5
8,0-17,0
MR 32 2,0- 25
3,0-22,0

Das maximale Anzugsdrehmoment darf nicht mehr als
25% uber den empfohlenen Werten liegen.

Accessories for CentroGrip™

Wrenches for CentroGrip™ Nuts

Bestell-Nr. Bezeichnung Spannbereich GroRe
Order-No. Description Range Size
74.310.025 Drehmomentschlissel 2—-25Nm 16
torque wrench
74.310.200 Drehmomentschlissel 20-200 Nm @ 16
torque wrench
Bestell-Nr. Bezeichnung Lange GroBe
Order-No. Description length Size
74.340.100 Griffstlick fur Einsatze 230 mm 16
handle bar
Wrench head
Bestell-Nr. Spannzangen Mutter a2
Order-No. Collets Nut
74.340.111 MR11 MR11-Mini 16
74.340.116 MR16 MR16 28
74.340.116.M MR16 MR16-Mini 24
74.340.125 MR25 MR25 40
74.340.132 MR32 MR32 50

Recommended Torque Rates for
CentroGrip™Clamping Nuts

Anzugsdrehmomente [Nm]
Tightening Torque [Nm]

8
16
8
20
24
24
8
20
40
56
24
56
80
104
24
136

The maximum torque may not exceed more than 25% of
the recommended torque rate.

Zubehor fur CentroGrip®

Spannmuttern CentroGrip®

L
L
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©

Bestell-Nr.

Order-No. T4 1122
74.210.110 MR11-Mini
74.210.160 MR16
74.210.160.M MR16-Mini
74.210.250 MR25
74.210.320 MR32

Spannmutter CentroGrip®fiir Dichtscheiben

d2

16,0
28,0
24,0
40,0
50,0

Accessories for CentroGrip™

CentroGrip™ Clamping Nuts

1 g
16,2 M14x1
231 M24x1,5
23,1 M20x1
25,5 M34x1,5
31,8 M42x1,5

CentroGrip™ Nut for Sealing Discs

Bestell-Nr. Typ ! Type : d1

Order-No. Bereich / range
74.232.16.MR MR16 3-10
74.232.16.MRM MR16-Mini 3-10
74.232.25.MR MR25 3-16
74.232.32.MR MR32 3-20

I Goldring-Werkzeuge =———=
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Zubehor fur CentroGrip® Accessories for CentroGrip™ Zubehor fur CentroGrip® Accessories for CentroGrip™
Hochprazision-Spannzangen CentroGrip® High Precision Collets CentroGrip™ Dichtscheiben Sealing Discs
Rundlauf < 0.002 mm T.1.R<0.002 mm
Bestell-Nr. 0,5 mm
Order-No. steigend / gradient
74.176.__ (3,5-10)
i/, 74177, (3,5-13)
A 74.178.__ (3,5 - 16)
N 74179, (4,5 - 20)
= 74.180. (6,5 - 26)
gelin
I~
\_
L
Die Kennzeichnung / MR=micro run How to identify MR collets / MR=micro run Hochprazision-Spannzangen-Set CentroGrip® High Precision Collet Set CentroGrip™
MR Spannzangen sind durch eine eindeutige Kennzeich- MR collets can easily be distinguished from other collets.
nung von anderen Spannzangen zu unterscheiden, sie  They have a dark ring on the face of the collet with bright Bestell-Nr. Tvp
haben an der Stirnseite einen dunklen Ring mit heller Be-  marking of the collet type. Order-No. Type d b L
schriftung. 74.4008.100.MR MR11 J1- 6 11,5 18
74.426.100.MR MR16 g1-10 17 27
Bestell-Nr. 74.430.100.MR MR25 J1-16 26 35
Order-No. Typ / Type d D L 74.470.100.MR MR32 @2-20 33 40
74.4008.01.MR MR11 1 11,5 18
74.4008.02.MR 2 11,5 18
74.4008.03.MR 3 11,5 18
74.4008.04.MR 4 11,5 18
74.4008.05.MR 5 11,5 18
74.4008.06.MR 6 11,5 18
74.426.01.MR MR16 1 17 27
74.426.02.MR 2 17 27
74.426.03.MR 8 17 27
74.426.04.MR 4 17 27
74.426.05.MR 5 17 27
74.426.06.MR 6 17 27
74.426.08.MR 8 17 27
74.426.10.MR 10 17 27
74.430.01.MR MR25 1 26 35
74.430.02.MR 2 26 85
74.430.03.MR 3 26 35
74.430.04.MR 4 26 85
74.430.05.MR 5 26 35
74.430.06.MR 6 26 85
74.430.08.MR 8 26 35
74.430.10.MR 10 26 85
74.430.12.MR 12 26 35
74.430.14.MR 14 26 35
74.430.16.MR 16 26 35
74.470.02.MR MR32 2 33 40
74.470.03.MR 8 88 40
74.470.04.MR 4 33 40
74.470.05.MR 5 88 40
74.470.06.MR 6 33 40
74.470.08.MR 8 58 40
74.470.10.MR 10 33 40
74.470.12.MR 12 38 40
74.470.14.MR 14 33 40
74.470.16.MR 16 58 40
74.470.18.MR 18 33 40
74.470.20.MR 20 88 40
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Helmut Diebold GmbH & Co.

Goldring Werkzeugfabrik

An der Sagmuhle 4
D-72417 Jungingen

Telefon 07477 / 871 -0
Telefax 07477 / 871 - 30

email info@hsk.com

(812) 335-59-35
info@suntools.ru
www.suntools.ru

r. Cankr-Netepbypr,
np. Caassbl, 40 kopnyc 2
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