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ɂнɫɬрɭɦенɬаɥьнаɹ ɫиɫɬеɦа
Linear unit

Ɉбознаɱение
Part number

Производи�
тель
Manufacturer

Ɇодель
Version

Ɍип станка
Type of machine

Ƚруппа 
модели

Model group

Кол�во державок
Tool places

Размер
Size of

toolholder
.+�&,�$/������������6 Citizen AL20 L20E-2M8 L20E-2M12 A20-3F7N 1 5 12 x 16
.+�&,�/������������6 Citizen L32 L32-1M8 L32-1M10 L32-1M12 1 6 16 x 16
.+�&,�0������������6 Citizen M16 M16-4M5 M16-4M8 1 5 10 x 10
.+�&,�0�����������6 Citizen M32 M32-4M5 M32-4M8 3 5 16 x 16
.+�*6�63������������6 DMG SP20 SPRINT 20| 8 1 6 12 x 12
.+�+$�;'�����������6 Hanwha X D2 X D20II X D26II 1 6 12 x 12
.+�67�65������������6 Star SR20 SR-20 RIV 1 2 12 x 12
.+�67�65������������6 Star SR20 SR-20 RIV 1 5 12 x 12
.+�67�65������������6 Star SR20 SR-20 JII 2 6 16 x 16
.+�67�65������������6 Star SR20 SR-20 RI SR-20 RII 4 6 12 x 12
.+�67�65������������6 Star SR20 SR-20 RIII 3 6 12 x 12
.+�67�6:������������6 Star SW12 SW-12 RII 1 2 10 x 10
.+�67�6:������������6 Star SW12 SW-12 RII 1 5 10 x 10
.+�67�6:������������6 Star SW20 SW-20 1 4 12 x 12
.+�67�6:������������6 Star SW20 SW-20 1 2 12 x 12
.+�76�%��������������6 Tsugami B0126 B0126-III 1 3 12 x 12
.+�76�%��������������6 Tsugami B0326 B0326-III 1 2 16 x 16
.+�76�%��������������6 Tsugami B0326 B0326-III 1 5 16 x 16

Ɋаɡмеры ɭкаɡаны в мм
Dimensions in mm

ɫ внɭтренним ɩоɞвоɞом ɋɈɀ
with internal coolant 

Ȼазовыɣ 
резɰеɞерɠаɬеɥь
Base toolholder

Ⱦержавки могɭт ɛыть иɡготовлены ɩоɞ лɸɛой тиɩ ɩлаɫтин�
ɋɩециальные иɫɩолнениɹ ɞоɫтɭɩны ɩо ɡаɩроɫɭ�
Toolholder can be produced for all inserts.
Special tools are available upon request.
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ɉринɰиɩ рабоɬы на ɩриɦере &LWL]HQ /��
Functional principle using the example Citizen L20

� ɗɤоноɦиɱеɫɤи выɝоɞно�
ɋɭɳеɫтвɭɸɳие ɭ клиента ɞержавки могɭт ɩо�ɩрежнемɭ иɫɩольɡоватьɫɹ неɡавиɫимо от ɩроиɡвоɞителɹ�
Ⱦержавки ɫ внɭтренним оɯлажɞением также могɭт иɫɩольɡоватьɫɹ ɛеɡ ограниɱений�

� ɉроɫɬоɬа иɫɩоɥьзованиɹ�
ɂнɫтрɭментальнаɹ ɫиɫтема ɩолноɫтьɸ вɡаимоɡаменɹема  ɫ оригинальной инɫтрɭментальной ɫиɫтемой
ɫтанка� Беɡоɩаɫное и ɛыɫтрое ɡажимание ɫ ɩомоɳьɸ ɫиɫтемы ɡажима оɞной рɭкой� Ɂажимные клиньɹ
отɫоеɞинɹɸтɫɹ автоматиɱеɫки�

� ɉроɞɭɦанноɫɬь ɤонɫɬрɭɤɰии�
Ʉолиɱеɫтво ɩоɞаваемой оɯлажɞаемой жиɞкоɫти можно регɭлировать ɞлɹ кажɞого инɫтрɭмента в
отɞельноɫти� Ɉтɫɭтɫтвие трɭɛок ɞлɹ ɋɈɀ иɫклɸɱает ɡаɛивание ɫтрɭжки в ɭɡлаɯ ɫиɫтемы�

� Ƚибɤоɫɬь в иɫɩоɥьзовании�
Ʉажɞаɹ инɫтрɭментальнаɹ ɩоɡициɹ имеет регɭлирɭемый ограниɱитель от ���� мм или от ����� мм�
ɂнɫтрɭментальнаɹ ɫиɫтема имеет раɡлиɱные варианты ɩоɞклɸɱениɹ оɯлажɞаɸɳей жиɞкоɫти� которые
могɭт ɛыть иɫɩольɡованы в ɡавиɫимоɫти от ɭɫловий на ɫтанке� ȼнɭтреннее оɯлажɞение может
оɫɭɳеɫтвлɹтьɫɹ ɩо ɞвɭм линиɹм ɩоɞаɱи ɞлɹ инɫтрɭментов ��� и ��� или ɩо оɞной линии ɩоɞаɱи ɞлɹ вɫеɯ
инɫтрɭментов�

ɋɈɀ ɩо ɞвɭм линиɹм ɩоɞаɱи 
ɞлɹ инɫтрɭментов ��� и ��� или 
ɩо оɞной линии ɩоɞаɱи ɞлɹ вɫеɯ
инɫтрɭментов

ɉолноɫтьɸ вɡаимоɡаменɹемый 
интерфейɫ ɫ оригинальной 
ɫиɫтемой ɫтанка

Ɋаɡлиɱные варианты ɩоɞклɸɱениɹ ɋɈɀ 
в ɡавиɫимоɫти от оɫоɛенноɫтей ɫтанка

ɇаɫтрой ка колиɱеɫтва ɩоɞаɱи 
ɋɈɀ ɞлɹ кажɞого инɫтрɭмента

ɇаɫтройка вылета инɫтрɭмента 
���� мм � ����� мм 

Ɉɞнорɭɱнаɹ ɡажимнаɹ ɫиɫтема �
ɡажимные клиньɹ отɫоеɞинɹɸтɫɹ 
автоматиɱеɫки
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ɉринɰиɩ рабоɬы на ɩриɦере &LWL]HQ /��
Functional principle using the example Citizen L20

• (FRQRPLFDOO\�
Already existing turning holders can still be used regardless of the manufacturer. Turning holders with
IC can also be used with internal cooling without any restriction.

� 8VHU�IULHQGO\�
The linear unit is 1:1 interchangeable with the original tool plate. Safe and fast clamping with one-hand
clamping system. Clamping wedges are automatically released.

� 6PDUW�
Coolant quantity is individually adjustable for each tool station. The transfer of the cooling lubricant takes
SODFH YLD D À H[LEOH FRRODQW SLSH�
DXH WR WKH PDLQO\ VPRRWK VXUIDFHV DQG WKH KRVH IUHH GHVLJQ� WKH IRUPDWLRQ RI FKLS QHVWV LV VLJQL¿ FDQWO\ UHGXFHG�

� )OH[LEOH�
EDFK VWDWLRQ KDV D WRRO VWRS� ZKLFK LV LQ¿ QLWHO\ DGMXVWDEOH IURP ����PP RU IURP �����PP�
LLQHDU XQLW KDV YDULRXV FRRODQW FRQQHFWLRQ RSWLRQV� ZKLFK FDQ EH XVHG GHSHQGLQJ RQ WKH FRQGLWLRQV RQ WKH PDFKLQH�
TKH LQWHUQDO FRROLQJ FDQ EH GRQH YLD WZR VXSSO\ OLQHV IRU WRROV ��� DQG ��� RU YLD D VLQJOH VXSSO\ OLQH IRU DOO�

internal cooling through two supply lines 
IRU WRROV ��� � ��� RU WKURXJK RQH VXSSO\ 
line all together

100%  interchangeable with original tool plate

GLႇ HUHQW FRRODQW FRQQHFWLRQ RSWLRQV 
depending on the machine

FRRODQW À RZ IRU HDFK WRRO
individual adjustable

WRRO VWRS ����PP � �����PP
LQ¿ QLWHO\ DGMXVWDEOH

one-handed clamping system -
Clamping wedges are automatically 
released
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Больше информации вы можете найти в нашем каталоге ÄMODULAR TECHNOLOGY 
FOR SWISS TYPE MACHINES³�
FXUWKHU LQIRUPDWLRQV FDQ EH IRXQG LQ WKH FDWDORJXH ÄMODULAR TECHNOLOGY FOR SWISS TYPE MACHINES³�

.�

 . 
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ɋтраниɰа/Page
/�

/��

/��

ɋиɫтема
Ɇоɧоɥɢɬɧаɹ сɢсɬɟма
Monobloc

Ɇоɞɭɥɶɧаɹ сɢсɬɟма
Modular
Ɍɟɯɧоɥоɝɢɹ -(7�:KLUOLQJ
JET Whirling

/��

/��

/��

Ɍɟɯɧоɥоɝɢɹ +251 7XUERZKLUOLQJ® 
HORN Turbowhirling®

ȼɵсоɤосɤоросɬɧоɟ ɧарɟзаɧɢɟ рɟзɶɛɵ 
High-Speed-Whirling

Ɍɟɯɧɢɱɟсɤɢɟ ɢɧсɬрɭɤɰɢɢ 
Technical Instructions
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Вихревое нарезание резьбы
Thread Whirling



ɋɢсɬɟмɵ ɜɢɯрɟɜоɝо ɧарɟзаɧɢɹ рɟзɶɛɵ�

- Ɇонолитная ɫиɫтема
Ɇонолитные вихревые головки ɫ макɫималɶной тоɱноɫтɶɸ и жеɫткоɫтɶɸ для вɫех 
раɫпроɫтраненных приводных блоков для вихревого нареɡания реɡɶбы�

- Ɇодɭлɶная ɫиɫтема
ɋиɫтема ɫоɫтоящая иɡ двɭх ɱаɫтей � баɡовой оправки и колɶɰевой каɫɫеты � 
макɫималɶная тоɱноɫтɶ ɡамены� Проɫтота ɡамены оɡнаɱает короткое время наɫтройки 

- Ɍехнология -ET WKLUOLQJ
ȿдинɫтвенный инɫтрɭмент на рынке ɫ подаɱей ɋɈɀ прямо на режɭщɭɸ кромкɭ� ɗто 
гарантирɭет предотвращение ɡаɫтревания ɫтрɭжки и� ɫледователɶно� выɫоɱайший ɫрок 
ɫлɭжбы и каɱеɫтво поверхноɫти� при оɱенɶ выɫокой тоɱноɫти ɡамены�

- Ɍехнология HORN TXUERZKLUOLQJ�

Ɉптималɶный обработка ɡа ɫɱет раɡделения проɰеɫɫов реɡания� ȼыɫокая ɫкороɫтɶ 
реɡания и отɫɭтɫтвие ɫкопления ɫтрɭжки � ɫɭщеɫтвенное ɫнижение времени проɫтоев�

- ȼыɫокоɫкороɫтное нареɡание реɡɶбы
ɇовая технология поɡволяет ɫократитɶ время нареɡания реɡɶбы благодаря параллелɶной 
токарной и вихревой обработке� ȼыɫокоɫкороɫтное нареɡание реɡɶбы оɫɭщеɫтвляетɫя ɫ 
помощɶɸ нашего партнера по машиноɫтроениɸ и технологиɱеɫким технологиям компании 
IQGH[�TUDXE� 

7KUHDG :KLUOLQJ 6\VWHPV�

- Monobloc Systems
Monobloc thread whirling heads with maximum precision and stability for all common thread 
whirling units.

- Modular Thread Whirling Systems
Two-part system with basic body and ring cassette for maximum change accuracy. Simple 
handling means shortest set-up times.

- JET Whirling
The only tool on the market with internal cooling directly to the cutting edge. This guarantees the 
avoidance of chip accumulation and maximum tool life DQG VXUIDFH TXDOLWLHV� ZLWK YHU\ KLJK 
H[FKDQJH DFFXUDFLHV�

- HORN Turbowhirling®
Optimized cutting process by cutting division. Higher cutting data and the DYRLGDQFH RI FKLS 
DFFXPXODWLRQ� WKH GRZQWLPH LQFUHDVHV VLJQLILFDQWO\�

- High-Speed-Whirling
TKH QHZ WHFKQRORJ\ IRU VKRUWHU SURFHVVLQJ WLPHV RIIHUV KLJK SURGXFWLYLW\ E\ parallel turning and 
whirling. The high-speed whirling takes place with our machine and process technology partner. 
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ȼɢɯрɟɜоɟ ɧарɟзаɧɢɟ рɟзɶɛɵ Ɉɛзор
Thread Whirling Overview



ɋиɫтема Применение Преимɭщеɫтва Ɍип плаɫтин

Ɇонолитная 
ɫиɫтема
ɋтраниɰа L4

ɍниверɫалɶная� одно� и 
много�ɡаходные реɡɶбы

Проɫтота в обращении� 
отлиɱная ɫооɫноɫтɶ и 
жеɫткоɫтɶ

S271 / S302 / S301

Ɇодɭлɶная 
ɫиɫтема
ɋтраниɰа L10

ɍниверɫалɶная� одно� и 
много�ɡаходные реɡɶбы

Проɫтота в обращении� 
короткое время для 
ɡамены� отлиɱная 
ɫооɫноɫтɶ

S271

Ɍехнология 
-ET WKLUOLQJ
ɋтраниɰа L16

ɍниверɫалɶная� для 
ɫерийного проиɡводɫтва� 
одно� и много�ɡаходные 
реɡɶбы

Ȼолее выɫокие ɫкороɫти 
реɡания� ɍвелиɱенный 
ɫрок ɫлɭжбы плаɫтин� 
выɫоɱайшее каɱеɫтво 
поверхноɫти� Ɉтɫɭтɫтвие 
ɫкопления ɫтрɭжки� 
ɷкономия времени

S271 / S302

Ɍехнология HORN 
TXUERZKLUOLQJ� 

ɋтраниɰа L��

Ȼолɶшая глɭбина реɡания� 
для ɫерийного проиɡводɫтва� 
одно� и много�ɡаходные 
реɡɶбы

Ɋаɡделенный проɰеɫɫ 
обработки � ɭвелиɱенные 
режимы реɡания и 
ɫтойкоɫтɶ плаɫтин� нет 
ɡаɫтревания ɫтрɭжки

S271

ȼыɫокоɫкороɫтное 
нареɡание реɡɶбы 
ɋтраниɰа L25

ɋерийное проиɡводɫтво 
одно� и много�ɡаходных 
реɡɶб

в ɡавиɫимоɫти от ɡапроɫа

System Use

ȼыɫокая 
проиɡводителɶноɫтɶ� 
благодаря параллелɶным 
проɰеɫɫам обработки� 
выɫокая ɫтойкоɫтɶ 
инɫтрɭмента и отлиɱная 
ɱиɫтота поверхноɫти

%HQHILW Inserts

Monobloc Systems
Page L4

UQLYHUVDO� VLQJOH� DQG
multi-start threads

EDV\ WR KDQGOH�
high concentricity and 
stability

S271 / S302 / S301

Modular Systems
Page L10

UQLYHUVDO� VLQJOH� DQG
multi-start threads

Easy to handle
Low change times
High concentricity

S271

JET Whirling
Page L16

UQLYHUVDO� VHULDO SURGXFWLRQ
single and multi-start
threads

SLJQL¿FDQWO\ KLJKHU FXWWLQJ 
data through optimized
cooling. Long toollife and 
highest surface qualities.
NR FKLS DFFXPXODWLRQ� 
time saving

S271 / S302

HORN Turbowhirling®

Page L21
HLJK FXWWLQJ GHSWKV SRVVLEOH� 
serial production single- and  
multi-start threads

Devided cut thus higher 
FXWWLQJ GDWD DQG WRRO OLIH�
no chip accumulation

S271

High-Speed-Whirling
Page L25

Serial production of single-  
and  multi-start thread

High productivity through
parallel turning and 
ZKLUOLQJ� ORQJ WRROOLIH DQG 
surface qualities

depending on
requirements
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ȼɢɯрɟɜоɟ ɧарɟзаɧɢɟ рɟзɶɛɵ Ɉɛзор
Thread Whirling Overview



www.phorn.de/produkte/gewindewirbeln/
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Ɇоɧоɥɢɬɧаɹ сɢсɬɟма
Thread Whirling Monobloc System

ȼихревая головка
Whirling Head
LM271/ M271

ɋтраниɰа/Page
L�� L�

ɋтраниɰа/Page
L�� L�

ȼихревая головка
Whirling Head
LM302/ M302



Ɇоɧоɥɢɬɧаɹ сɢсɬɟма
Thread Whirling Monobloc System
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Ɇоɧоɥɢɬɧаɹ сɢсɬɟма 0RQREORF 6\VWHP



Ɇоɧоɥɢɬɧаɹ сɢсɬɟма
Thread Whirling Monobloc System

ȼɢɯрɟɜаɹ ɝоɥоɜɤа
Whirling Head

/0���

для приводных блоков W&F
for W&F unit

Ɂапасɧɵɟ ɱасɬɢ
Spare parts

ȼɢɯрɟɜаɹ ɝоɥоɜɤа
Whirling Head

Ɂаɠɢмɧоɣ ɜɢɧɬ
Clamping Screw

Ʉɥɸɱ 725; 3/86�

TORX PLUS® Wrench
LM271... ���������7�3 7�3/

для плаɫтин
for Inserts

Ɍип
Type

S271

Ɉɛозɧаɱɟɧɢɟ
Part number

Ds d d1 h h3 h2 Z Ɋаɡмер
Size

/0�������:)��������� 6 55 ���� ����� ��� ���� � 04
/0�������:)��������� � 55 ���� ����� ��� ���� � 04
/0�������:)��������� 12 55 ���� ����� ��� ���� � 04
/0�������:)��������� 6 55 ���� ����� ���� ����� � 04
/0�������:)��������� � 55 ���� ����� ���� ����� � 04
/0�������:)��������� 12 55 ���� ����� ���� ����� � 04
/0�������:)��������� 6 55 ���� ����� ���� ����� � 04
/0�������:)��������� � 55 ���� ����� ���� ����� � 04
/0�������:)��������� 12 55 ���� ����� ���� ����� � 04

*Ɋаɡмер s ɡавиɫит от плаɫтины
*s depends on the insert 

Ɋаɡмеры ɭкаɡаны в мм
Dimensions in mm

Ⱦинамометриɱеɫкий клɸɱ WFB.020.T15.PLUS для монтажа и ɷкɫɰентриковый клɸɱ AG.MHS.WFW.001 
для ɫнятия головки необходимо ɡакаɡыватɶ отделɶно.
The torque wrench WFB.020.T15.PLUS for mounting and the eccentric wrench AG.MHS.WFW.001 for dismounting the whirling head 
are not included. Please order separately.
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Ɇоɧоɥɢɬɧаɹ сɢсɬɟма
Thread Whirling Monobloc System

ȼɢɯрɟɜаɹ ɝоɥоɜɤа
Whirling Head

/0���

для приводных блоков W	F
for W&F unit

Ɂапасɧɵɟ ɱасɬɢ
Spare Parts

ȼɢɯрɟɜаɹ ɝоɥоɜɤа
Whirling Head

Ɂаɠɢмɧоɣ ɜɢɧɬ
Clamping Screw

Ʉɥɸɱ 725; 3/86�

TORX PLUS® Wrench
LM302... ���������7��3 7��34

Ɉɛозɧаɱɟɧɢɟ
Part number

Ds d d1 h h2 h3 Z Ɋаɡмер
Size

/0�������:)��������� 6 55 ���� ����� ���� ����� 6 04
/0�������:)��������� 6 55 ���� ����� ���� ����� 6 04
/0�������:)��������� 6 55 ���� ����� ����� ����� 6 04
/0�������:)��������� � 55 ���� ����� ���� ����� 6 04
/0�������:)��������� � 55 ���� ����� ���� ����� 6 04
/0�������:)��������� � 55 ���� ����� ����� ����� 6 04
/0�������:)��������� 12 55 ���� ����� ���� ����� 6 04
/0�������:)��������� 12 55 ���� ����� ���� ����� 6 04
/0�������:)��������� 12 55 ���� ����� ����� ����� 6 04

для плаɫтин
for Inserts

Ɍип
Type

S302

L7
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*Ɋаɡмер s ɡавиɫит от плаɫтины
*s depends on the insert 

Ɋаɡмеры ɭкаɡаны в мм
Dimensions in mm

Ⱦинамометриɱеɫкий клɸɱ WFB.020.T15.PLUS для монтажа и ɷкɫɰентриковый клɸɱ AG.MHS.WFW.001 
для ɫнятия головки необходимо ɡакаɡыватɶ отделɶно.
The torque wrench WFB.020.T15.PLUS for mounting and the eccentric wrench AG.MHS.WFW.001 for dismounting the whirling head 
are not included. Please order separately.



Ɇоɧоɥɢɬɧаɹ сɢсɬɟма
Thread Whirling Monobloc System

ȼɢɯрɟɜаɹ ɝоɥоɜɤа
Whirling Head

0���

для приводных блоков WTO
for whirling unit WTO

Ɉɛозɧаɱɟɧɢɟ
Part number

Ds h h2 h3 d Z d1 Приводной блок
Whirling Unit

0����:��������� 12 ����� ��� ����� ���� � ���� WTO TN762004
0����:��������� 12 ����� ���� ����� ���� � ���� WTO TN762006
0����:��������� 22 ����� ���� ����� ���� � ���� WTO TN762006

для плаɫтин
for Inserts

Ɍип
Type

S271

L�

/

*Ɋаɡмер s ɡавиɫит от плаɫтины
*s depends on the insert 

Ɋаɡмеры ɭкаɡаны в мм
Dimensions in mm

Ɂапасɧɵɟ ɱасɬɢ
Spare parts

ȼɢɯрɟɜаɹ ɝоɥоɜɤа
Whirling Head

Ɂаɠɢмɧоɣ ɜɢɧɬ
Clamping Screw

Ʉɥɸɱ 725; 3/86�

TORX PLUS® Wrench
LM271... ���������7�3 7�3/



Ɇоɧоɥɢɬɧаɹ сɢсɬɟма
Thread Whirling Monobloc System

ȼɢɯрɟɜаɹ ɝоɥоɜɤа
Whirling Head

0���

Ɉɛозɧаɱɟɧɢɟ
Part number

Ds h h2 h3 d Z d2 Ɏорма
Form

0����$��������� 12 ���� ����� ���� ����� 6 ����� A
0����&��������� 12 ���� ����� ���� ����� 6 ����� A
0����&��������� 12 ���� ������ ���� ����� 6 ����� A
0����&��������� 12 ���� ����� ���� ����� 6 ����� B
0����&��������� 12 ���� ����� ��� ����� 6 ����� B
0����&��������� 12 ���� ����� ��� ����� 6 ����� B
0����7��������� 10 ���� ����� ��� ����� 6 ����� A
0����7��������� 25 ���� ����� ���� ������ 6 ����� A
0����:��������� 12 ���� ����� ���� ����� 6 ����� A
0����:��������� 12 ���� ����� ���� ����� 6 ����� A

для плаɫтин
for Inserts

Ɍип
Type

S302

Ɂапасɧɵɟ ɱасɬɢ
Spare Parts

ȼɢɯрɟɜаɹ ɝоɥоɜɤа
Whirling Head

Ɂаɠɢмɧоɣ ɜɢɧɬ ɞɥɹ ɝоɥоɜɤɢ
Clamping Screw Whirling Head

Ɂаɠɢмɧоɣ ɜɢɧɬ ɞɥɹ пɥасɬɢɧ
Clamping Screw Inserts

Ʉɥɸɱ 725; 3/86�

TORX PLUS® Wrench
M302.A012.40.06 �������3����� �������� 7��3 7��34
M302.C012.33.06 � �������3����� 7��34
M302.C012.35.06 �������3����� �������� 7��3 7��34
M302.C012.40.06 �������3����� �������� 7��3 7��34
M302.C112.37.06 ����7�3 ���������7��3 7�3/�7��34
M302.C112.40.06 �������3����� ���������7��3 7��34
M302.T010.37.06 �������3����� �������� 7��3 7��34
M302.T025.54.06 � ���������7��3 7��34
M302.W012.32.06 � �������� 7��3 7��34
M302.W012.54.06 � �������3����� 7��34

L�

/

*Ɋаɡмер s ɡавиɫит от плаɫтины
*s depends on the insert 

Ɋаɡмеры ɭкаɡаны в мм
Dimensions in mm



www.phorn.de/produkte/gewindewirbeln/
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Ɇоɞɭɥɶɧаɹ сɢсɬɟма
Modular Thread Whirling

Ȼаɡовая державка
Basic Holder
LA002

ɋтраниɰа/Page
L12

Ʉолɶɰевая каɫɫета
Ring cassette
LM271

ɋтраниɰа�/Page
L13

ȼихревая головка
Whirling Head
M302

ɋтраниɰа�/Page
L14



Ɇоɞɭɥɶɧаɹ сɢсɬɟма
Modular Thread Whirling

L11

/

��� � ���

Ɇоɞɭɥɶɧаɹ 
сɢсɬɟма

0RGXODU WKUHDG
ZKLUOLQJ V\VWHP



Ɇоɞɭɥɶɧаɹ сɢсɬɟма
Modular Thread Whirling

Ȼазоɜаɹ ɞɟрɠаɜɤа
Basic Holder

/$���

для колɶɰевой каɫɫеты
for Ring Cassettes

Ɍип
Type

LM271

*UXQGDXIQDKPH
Basic Holder

ȼɢɧɬ
Screw

Ʉɥɸɱ 725; 3/86�

TORX PLUS® Wrench
LA002.A040.../...J040... ����7��3 7��34
LA002.PC040.../...DP40... ����7��(3 7��34
LA002.J037.4124.06 ����7�3 7�3/
LA002.PC35.4124.10 ����7��3 7��34

Ɉɛозɧаɱɟɧɢɟ
Part number

d d2 d1 h h1 Ɍип
Type

/$����$����������� 41 ���� M��[���LH ����� ���� A
/$����$����������� 41 ���� M��[���LH ����� ����� A
/$����%����������� 41 ���� M��[���LH ����� ���� C
/$����%����������� 41 ���� M��[���LH ����� ����� C
/$����'3���������� 41 ���� M��[���LH ����� ���� B
/$����'3���������� 41 ���� M��[���LH ����� ����� B
/$����*����������� 41 ���� M��[���LH ����� ���� B
/$����*����������� 41 ���� M��[���LH ����� ����� B
/$����-����������� 41 ���� M��[���LH ����� ���� C
/$����-����������� 41 ���� M��[���LH ����� ����� C
/$����-����������� 41 ���� M��[���LH ����� ���� C
/$����-����������� 41 ���� M��[���LH ����� ����� C
/$����3&���������� 41 ���� M��[���LH ����� ���� B
/$����3&���������� 41 ���� M��[���LH ����� ���� B
/$����3&���������� 41 ���� M��[���LH ����� ���� C
/$����3&���������� 41 ���� M��[���LH ����� ����� C

Ɋаɡмеры ɭкаɡаны в мм
Dimensions in mm

Ɂапасɧɵɟ ɱасɬɢ
Spare Parts

L12
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Ɇоɞɭɥɶɧаɹ сɢсɬɟма
Modular Thread Whirling

Ʉоɥɶɰɟɜаɹ ɤассɟɬа
Ring cassette

/0���

Ʉлɸɱ ������������� необходимо ɡакаɡыватɶ отделɶно!
Wrench 020.3504.5410 is not combined with the ring cassette - separate order required!
LM271...6 = обыɱное нареɡание реɡɶбы
LM�������   технология HORN TXUERZKLUOLQJ®

LM271...6 = conventional whirling
LM�������   HORN TXUERZKLUOLQJ®

Ɂапасɧɵɟ ɱасɬɢ
Spare Parts

Ʉоɥɶɰɟɜаɹ ɤассɟɬа
Ring cassette

Ɂаɠɢмɧоɣ ɜɢɧɬ
Clamping Screw

Ʉɥɸɱ 725; 3/86�

TORX PLUS® Wrench
LM271... �������3����� 7�3/

Ɉɛозɧаɱɟɧɢɟ
Part number

Ds d d1 h h3 h2 Z Ɋаɡмер
Size

/0������������������ 6 41 M��[���LH ���� ��� 3 6 04
/0������������������ 6 41 M��[���LH ���� ��� 3 � 04
/0������������������ � 41 M��[���LH ���� ��� 3 6 04
/0������������������ � 41 M��[���LH ���� ��� 3 � 04
/0������������������ 12 41 M��[���LH ���� ��� 3 6 04
/0������������������ 12 41 M��[���LH ���� ��� 3 6 04
/0������������������ 12 41 M��[���LH ���� ��� 3 � 05

для плаɫтин
for Inserts

Ɍип
Type

S271

L13

/

*Ɋаɡмер s ɡавиɫит от плаɫтины
*s depends on the insert 

Ɋаɡмеры ɭкаɡаны в мм
Dimensions in mm



Ɇоɞɭɥɶɧаɹ сɢсɬɟма
Modular Thread Whirling

ȼɢɯрɟɜаɹ ɝоɥоɜɤа
Whirling Head

0���

Ɂапасɧɵɟ ɱасɬɢ
Spare Parts

ȼɢɯрɟɜаɹ ɝоɥоɜа
Whirling Head

Ɂаɠɢмɧɣо ɜɢɧɬ
Clamping Screw

Ɂаɠɢмɧоɣ ɜɢɧɬ
Clamping Screw

Ʉɥɸɱ 725; 3/86�

TORX PLUS® Wrench
Ȼазовая державка
Basic Holder

ɒɟсɬɢɝраɧɧɢɤ
Allen Wrench

M302.AM12.40.06 �������3����� ���������7��3 7��34 � �
M302.AM12.T.40.06 � � 7�3/ ������������� �
M302.DM11.0.40.06 � � 7��34 ������������� 6:��� ',1���

Ɉɛозɧаɱɟɧɢɟ
Part number

Ds h h2 d Z d2

0����$0�������� 12 ���� ���� 52 6 40
0����$0���7������ 12 ���� ���� 60 6 40
0����'0���������� 11 ���� ��� 60 6 40

для плаɫтин
for Inserts

Ɍип
Type

S302

L14

/

*Ɋаɡмер s ɡавиɫит от плаɫтины
*s depends on the insert 

Ɋаɡмеры ɭкаɡаны в мм
Dimensions in mm



:LUEHONRSI
Whirling Head

6SDQQVFKUDXEH
Clamping Screw

6SDQQVFKUDXEH
Clamping Screw

725; 3/86��6FKO�VVHO
TORX PLUS® Wrench

*UXQGDXIQDKPH
Basic Holder

,QEXV�6FKO�VVHO
Allen Wrench

M302.AM12.40.06 �������3����� ���������7��3 7��34 � �
M302.AM12.T.40.06 � � 7�3/ ������������� �
M302.DM11.0.40.06 � � 7��34 ������������� 6:��� ',1���

L15
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Ɍɟɯɧоɥоɝɢɹ -(7�:KLUOLQJ
JET-Whirling

ȼихревая головка
Whirling Head
LM271

ɋтраниɰа�/Page
L��

ȼихревая головка
Whirling Head
LM302

ɋтраниɰа�/Page
L��
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 Ɍɟɯɧоɥоɝɢɹ -(7�:KLUOLQJ 
 JET Whirling 

Ɍɟɯɧоɥоɝɢɹ -(7�:KLUOLQJ -(7 :KLUOLQJ

- ȿдинɫтвенный вихревой 
инɫтрɭмент ɫ внɭтренней подаɱей 
охлаждаɸщей жидкоɫти

- ȼыɫокий ɫрок ɫлɭжбы и отлиɱное 
каɱеɫтво обработанной 
поверхноɫти

- ȼыɫокая тоɱноɫтɶ 
поɡиɰионирования при ɡамене 
вихревой головки в приводном 
блоке 

- The only whirling tool to feature
an internal coolant supply

- Long tool life and excellent surface
quality thanks to targeted cooling
of the cutting zone

- Accurate indexability when changing
the whirling head owing to the
precise interface



Ɍɟɯɧоɥоɝɢɹ -(7�:KLUOLQJ 
JET-Whirling

ȼɢɯрɟɜаɹ ɝоɥоɜɤа
Whirling Head

/0���
ɫ внɭтренним подводом ɋɈɀ
with through coolant supply

Ɂапасɧɵɟ ɱасɬɢ
Spare Parts

ȼɢɯрɟɜаɹ ɝоɥоɜɤа
Whirling Head

Ɂаɠɢмɧоɣ ɜɢɧɬ
Clamping Screw

Ʉɥɸɱ 725; 3/86�

TORX PLUS® Wrench
LM271... ���������7�3 7�3/

для плаɫтин
for Inserts

Typ
Type

S271

Ɍолɶко для приводных блоков W&F ɫ технологией JET-WKLUOLQJ
Use only for W&F JET whirling unit

Ɉɛозɧаɱɟɧɢɟ
Part number

Ds d d1 h h2 h3 Z Ɋаɡмер
Size

/0�������:)����������,. 6 55 ���� ����� ���� ��� � 04
/0�������:)����������,. � 55 ���� ����� ���� ��� � 04
/0�������:)����������,. 12 55 ���� ����� ���� ��� � 04
/0�������:)����������,. 6 55 ���� ����� ����� ���� � 04
/0�������:)����������,. � 55 ���� ����� ����� ���� � 04
/0�������:)����������,. 12 55 ���� ����� ����� ���� � 04
/0�������:)����������,. 6 55 ���� ����� ����� ���� � 04
/0�������:)����������,. � 55 ���� ����� ����� ���� � 04
/0�������:)����������,. 12 55 ���� ����� ����� ���� � 04

L��

//

*Ɋаɡмер s ɡавиɫит от плаɫтины
*s depends on the insert 

Ɋаɡмеры ɭкаɡаны в мм
Dimensions in mm

Ⱦинамометриɱеɫкий клɸɱ WFB.020.T15.PLUS для монтажа и ɷкɫɰентриковый клɸɱ AG.MHS.WFW.001 
для ɫнятия головки необходимо ɡакаɡыватɶ отделɶно.
The torque wrench WFB.020.T15.PLUS for mounting and the eccentric wrench AG.MHS.WFW.001 for dismounting the whirling head 
are not included. Please order separately.



Ɍɟɯɧоɥоɝɢɹ -(7�:KLUOLQJ 
JET Whirling

ȼɢɯрɟɜаɹ ɝоɥоɜɤа
Whirling Head

/0���
ɫ внɭтренним подводом ɋɈɀ
with through coolant supply

Ɍолɶко для приводных блоков W	F ɫ технологией -ET�WKLUOLQJ
Use only for W&F JET whirling unit

Ɂапасɧɵɟ ɱасɬɢ
Spare Parts

ȼɢɯрɟɜаɹ ɝоɥоɜɤа
Whirling Head

Ɂаɠɢмɧоɣ ɜɢɧɬ
Clamping Screw

Ʉɥɸɱ 725; 3/86�

TORX PLUS® Wrench
LM302... �������� 7��3 7��34

для плаɫтин
for Inserts

Typ
Type

S302

Ɉɛозɧаɱɟɧɢɟ
Part number

Ds d d1 h h2 h3 Z Ɋаɡмер
Size

/0�������:)����������,. 6 55 ���� ����� ���� ����� 6 04
/0�������:)����������,. � 55 ���� ����� ���� ����� 6 04
/0�������:)����������,. 12 55 ���� ����� ���� ����� 6 04
/0�������:)����������,. 6 55 ���� ����� ���� ����� 6 04
/0�������:)����������,. � 55 ���� ����� ���� ����� 6 04
/0�������:)����������,. 12 55 ���� ����� ���� ����� 6 04
/0�������:)����������,. 6 55 ���� ����� ����� ����� 6 04
/0�������:)����������,. � 55 ���� ����� ����� ����� 6 04
/0�������:)����������,. 12 55 ���� ����� ����� ����� 6 04

L��

//

*Ɋаɡмер s ɡавиɫит от плаɫтины
*s depends on the insert 

Ɋаɡмеры ɭкаɡаны в мм
Dimensions in mm

Ⱦинамометриɱеɫкий клɸɱ WFB.020.T15.PLUS для монтажа и ɷкɫɰентриковый клɸɱ AG.MHS.WFW.001 
для ɫнятия головки необходимо ɡакаɡыватɶ отделɶно.
The torque wrench WFB.020.T15.PLUS for mounting and the eccentric wrench AG.MHS.WFW.001 for dismounting the whirling head 
are not included. Please order separately.



Ȼлагодаря выɫокотоɱномɭ иɫполнениɸ ɫоединения вихревой головки ɫ приводным 
блоком ɡнаɱителɶно повышаетɫя ɫтойкоɫтɶ инɫтрɭмента

Ȼлагодаря поɫадке по конɭɫɭ и торɰɭ� а 
также дополнителɶной ɰилиндриɱеɫкой 
поɫадке� мы доɫтигаем выɫоɱайшей 
тоɱноɫти при ɫмене головки и 
обеɫпеɱиваем легкоɫтɶ ɡамены ɫ вɫего 
тремя винтами�

Due to the interplay of conical face plant with cylindrical 
FROODU� ZH DFKLHYH WKH KLJKHVW DFFXUDF\ LQ WKH LQWHUIDFH 
as well as user-friendly replacement of the inserts with 
only three screws.

< 1 min
< 3µ
< 2µ
����� U�PLQ
�� EDU

Ɂамена плаɫтины: 
ɋооɫноɫтɶ: 
Ɍоɱноɫтɶ при ɫмене головки: 
Ɇакɫималɶные обороты� 
Ⱦавление ɋɈɀ: 
ɍгол поворота +/- 20°

Changing the insert: < 1 min
Concentricity: < 3µ
Repeatability of changes: < 2µ
RRWDWLRQ VSHHG PD[� ����� U�PLQ
IQWHUQDO FRRODQW� �� EDU
Adjustment range: +/- 20°
Available for all common Swiss type machines. 

Ⱦоɫтɭпно для наиболее попɭлярных токарных ɫтанков швейɰарɫкого типа. 

DXH WR WKH KLJK FRQFHQWULFLW\ RI WKH LQWHUIDFH DQG WKH HYHQ ZHDU RI WKH LQVHUWV� D VLJQL¿FDQW LQFUHDVH LQ WRRO 
life can be achieved.

L20
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Ɍɟɯɧоɥоɝɢɹ +251 
7XUER :KLUOLQJ�

ȼ ɞɜа раза ɛɵсɬрɟɟ 
с ɛоɥɟɟ ɜɵсоɤоɣ 
сɬоɣɤосɬɶɸ�
Предварителɶная и 
оконɱателɶная обработка в 
одном проɰеɫɫе

+251
7XUER ZKLUOLQJ�

7ZLFH DV IDVW ZLWK
KLJKHU WRRO OLIH
Pre- and finish whirling
in a single process

L21

 / 

Ɍɟɯɧоɥоɝɢɹ +251 7XUER :KLUOLQJ�

HORN Turbo Whirling®
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+251 
7XUER ZKLUOLQJ�

ɇедавно раɡработанная технология HORN TXUER ZKLUOLQJ� 
оптимиɡирɭет проɰеɫɫ вихревого нареɡания реɡɶбы и 
повышает ɷɮɮективноɫтɶ� Ʉомпания HORN раɡработала 
корпɭɫа ɫ раɡделɶными плаɫтинами ɫпеɰиалɶно для 
обработки реɡɶбы ɫ болɶшими припɭɫками� Ɉтделɶные 
плаɫтины работаɸт как предварителɶный инɫтрɭмент и 
обрабатываɸт ɡаготовкɭ до определенного нарɭжного 
диаметра� ȼ ɫлɭɱае корпɭɫов ɫ девятɶɸ плаɫтинами 
раɡделение реɡания поɡволяет раɫпределитɶ проɰеɫɫ 
обработки таким обраɡом� ɱтобы каждая режɭщая кромка 
подвергалаɫɶ равной нагрɭɡке� ɱто поɡволяет доɫтигатɶ 
ɡнаɱителɶно более выɫоких ɫроков ɫлɭжбы� Плаɫтины для 
ɮинишной обработки нареɡаɸт оконɱателɶнɭɸ реɡɶбɭ в 
оптималɶном рабоɱем диапаɡоне� ɇеɡавиɫимо от 
внешнего диаметра ɡаготовки� ɫоɱетание ряда проɮилей 
плаɫтин ɫоɡдает оптималɶнɭɸ реɡɶбɭ ɫ превоɫходной 
ɫтойкоɫтɶɸ инɫтрɭмента� 
Ɍехнология HORN TXUER ZKLUOLQJ� поɡволяет 
обрабатыватɶ как одноɡаходные� так и многоɡаходные 
реɡɶбы� Ȼолее того� для обеɫпеɱения ɷтого проɰеɫɫа 
преɰиɡионно шлиɮованные двɭхкромоɱные плаɫтины 
S��� раɡрабатываɸтɫя под ɫоответɫтвɭɸщий проɮилɶ 
реɡɶбы и обрабатываемый материал� ɋменные плаɫтины 
ɡажимаɸтɫя в отлиɱно подогнанных� пределɶно жеɫтких 
поɫадоɱных гнеɡдах� как в новых модɭлɶных вихревых 
головках� так и обыɱных монолитных головках�

+251 
7XUER ZKLUOLQJ�

The newly developed HORN turbo whirling® process optimises 
PDFKLQLQJ GXULQJ WKUHDG ZKLUOLQJ DQG LQFUHDVHV 
HIILFLHQF\� HORN has developed cutting tools for whirling with a 
new cutting division specially for machining threads with a 
larger allowance. TR WKLV HQG� LQGLYLGXDO FXWWLQJ HGJHV ZRUN 
DV SUH�FXWWHUV DQG PDFKLQH WKH ZRUNSLHFH WR WKH GHILQHG 
H[WHUQDO GLDPHWHU� IQ WKH FDVH RI QLQH�FXWWHU WRROV� WKH 
FXWWLQJ GLYLVLRQ DOORZV WKH machining work to be divided so 
that each cutting edge is VXEMHFW WR HTXDO ORDG� PHDQLQJ WKDW 
LQGLYLGXDO FXWWLQJ HGJHV FDQ DFKLHYH VLJQLILFDQWO\ KLJKHU 
VHUYLFH OLYHV� TKH ILQLVKLQJ FXWWLQJ HGJHV SURGXFH WKH 
ILQLVKHG WKUHDG IODQNV ZLWKLQ WKH RSWLPLVHG ZRUNLQJ UDQJH� 
RHJDUGOHVV RI WKH H[WHUQDO ZRUNSLHFH GLDPHWHU� FRPELQLQJ D 
UDQJH RI FXWWLQJ HGJH SURILOHV FUHDWHV DQ RSWLPXP thread with 
reproducible tool life.
HORN turbo whirling can be applied to single-start and multi-
VWDUW WKUHDGV DQG SURILOHV� WKDW
V PRUH� GXULQJ WKLV SURFHVV� 
the S271 precision-ground double-edged indexable inserts are 
WDLORUHG WR WKH UHVSHFWLYH WKUHDG SURILOH DQG WKH PDWHULDO WR EH 
PDFKLQHG� TKH LQGH[DEOH LQVHUWV DUH FODPSHG LQ SRVLWLYH�ILW� 
extremely stable insert seats either in the new modular whirling 
heads with optimised handling during insert replacement or 
conventionally in the Mono block tools.
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ȼɵсоɤосɤоросɬɧоɟ 
ɧарɟзаɧɢɟ рɟзɶɛɵ

новая технология для 

ɫокращения машинного 

времени

+LJK�6SHHG�:KLUOLQJ

new technology for shorter 

machining times
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ȼɵсоɤосɤоросɬɧоɟ ɧарɟзаɧɢɟ рɟзɶɛɵ
High-Speed-Whirling



•  ȼыɫокая проиɡводителɶноɫтɶ 
благодаря одновременномɭ 
проɰеɫɫɭ токраной обработки и 
вихревомɭ нареɡаниɸ реɡɶбы

• ɍвелиɱенная ɫтойкоɫтɶ 
инɫтрɭмента и отлиɱная каɱеɫтво 
поверхноɫти� как реɡɭлɶтат 
предварителɶной токарной 
обработки

•  Ɋаɡработано в коопераɰии ɫ 
технологиɱеɫким партнером Index / 
Traub 

•  High productivity through turning and
whirling operations performed simultaneously

•  Long tool life and excellent surface quality as
a result of pre-turning the thread diameter

•  Machine and process technology partners
Index / Traub
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ȼɵсоɤосɤоросɬɧоɟ ɧарɟзаɧɢɟ рɟзɶɛɵ
High-Speed-Whirling



Ɍɟɯɧɢɱɟсɤаɹ ɢɧɮормаɰɢɹ 
ȼɢɯрɟɜоɟ ɧарɟзаɧɢɟ рɟзɶɛɵ
Technical Instructions Thread Whirling
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Ɍɟɯɧɢɱɟсɤаɹ ɢɧоɮрмаɰɢɹ
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Форма запроса
Technical Enquiry
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�� Преɰиɡионно шлиɮованная режɭщая кромка для иɡбежания нароɫта
�� Ɋежɭщая кромка беɡ ɡаɡɭбрин для полɭɱения отлиɱного каɱеɫтва поверхноɫти
�� Ɇинималɶные радиɭɫа в ɭглах для полɭɱения оɫтрых кромок на реɡɶбе
�� ɋпеɰиалɶная геометрия плаɫтины адаптирована под макɫималɶнɭɸ проиɡводителɶноɫтɶ
�� ɐелое ɡнаɱение ɭгла наклона для проɫтоты наɫтройки поворота приводного блока 

Ɋɟɠɢмɵ рɟзаɧɢɹ моɠɧо опрɟɞɟɥɢɬɶ с помоɳɶɸ ɤаɥɶɤɭɥɹɬора 
рɟɠɢмоɜ ɧа ɧаɲɟм саɣɬɟ
KWWSV���KFW�SKRUQ�GH�GH�+RPH�DVS[ EHVWLPPW ZHUGHQ�
&XWWLQJ GDWD FDQ EH GHWHUPLQHG ZLWK WKH FXWWLQJ GDWD FDOFXODWRU RQ RXU ZHEVLWH ZLWK 
KWWSV���KFW�SKRUQ�GH�GH�+RPH�DVS[

ɑтобы обеɫпеɱитɶ наилɭɱшɭɸ проиɡводителɶноɫтɶ� режɭщие плаɫтины 
индивидɭалɶно адаптированы к требованиям клиентов.
Ɏилоɫовия GUHHQOLQH гарантирɭет короткие ɫроки проиɡводɫтва.
TR HQVXUH WKH EHVW SHUIRUPDQFH� WKH LQVHUWV DUH LQGLYLGXDOO\ WDLORUHG WR WKH FXVWRPHUµV 
UHTXLUHPHQWV� The greenline production philosophy guarantees shortest delivery times.

Ɋекомендаɰии по покрытиям / Coating Recommendation 

1. Fine ground top rake to avoid built up edge
�� NRWFK�IUHH FXWWLQJ HGJH IRU EHVW VXUIDFH ¿QLVK RQ WKH ZRUNSLHFH
�� CRQFDYH VPDOO UDGLL RI ���� PP IRU ÄVKDUS³ WKUHDGV
4. Special cutting geometry adapted to the material for best performance
5. Integer adjustment angles simplify the adjustment of the swivel angle on the thread whirling unit

1.

2.

3.

Ɍип � W\SH S��� Z � ��� PP Ɍип � W\SH S��� Z � ��� PP 
Ɍип � W\SH S��� Z � ��� PP

Ɍитан / Ɍиатновые ɫплавы   Tinium / Titanium alloys AC2_   (IG3_)
ɇержавеɸщая ɫталɶ / Stainless steels AN2_  (IG3_)
ɋталь� легированная и нелегированная � 6WeeO� DOOR\eG DQG XQDOOR\eG EG3_
Ⱥлɸминий DD2_
ɀаропроɱные ɫплавы / Heat resistant alloys HS3_

Ɍɟɯɧɢɱɟсɤаɹ ɢɧɮормаɰɢɹ
Technical Information
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7.77°
7°

Пример / e.g.
средний угол наклона резьбы / medium pitch angle: 
угол наклона головки / swing angle whirling head: 
предназначен для диаметра / designed for cutting-ø: 6 mm

7DQ Į     
3

             ʌ[G

Ɋасɱɟɬ ɤоррɟɤɰɢɢ ɜɵсоɬɵ рɟɠɭɳɟɣ ɤромɤɢ
&DOFXODWLRQ RI WKH FHQWUH KHLJKW FRUUHFWLRQ RI WKH FXWWLQJ HGJH

ɍɝоɥ поɜороɬа Į � 6ZLQJ DQJOH Į

ɍгол поворота обыɱно ɫоответɫтвɭет ɫреднемɭ ɭглɭ наклона реɡɶбы� ɗто 
раɫɫɱитываетɫя ɫледɭɸщим обраɡом� 
The swing angle usually cover the medium pitch angle of thread. According following calculation:

Ʉоррɟɤɰɢɹ ɜɵсоɬɵ рɟɠɭɳɟɣ ɤромɤɢ � &HQWUH KHLJKW FRUUHFWLRQ
ɑаɫто режɭщая кромка не лежит тоɱно на оɫи поворота �раɡмер ǻK� приводного 
блока� ȿɫли он повернɭт в направлении наклона реɡɶбы� режɭщая кромка болɶше 
не находитɫя на выɫоте ɰентра� Поɷтомɭ в таких ɫлɭɱаях необходимо провеɫти 
коррекɰиɸ� ȿɫли ÄǻK³  �� коррекɰия не требɭетɫя�

TKH FXWWLQJ HGJH LV RIWHQ QRW H[DFWO\ RQ WKH VZLYHO D[LV �GLPHQVLRQ ǻK� RI WKH WKUHDG ZKLUOLQJ XQLW� II WKLV LV 
QRZ VZLYHOHG LQ LQ WKH GLUHFWLRQ RI WKH WKUHDG� WKH FXWWLQJ HGJH LV QR ORQJHU DW FHQWUH KHLJKW� IQ VXFK FDVHV� 
D FHQWUH KHLJKW FRUUHFWLRQ PXVW EH PDGH� II ÄǻK³   �� QR FRUUHFWLRQ LV QHFHVVDU\�

Ⱦля ɭпрощения регɭлировки приводного блока для вихревого нареɡания 
реɡɶбы HORN проектирɭет плаɫтины ɫ ɰелоɱиɫленными ɭглами регɭлировки� 
Ɂаданный ɭгол поворота покаɡан на ɱертеже плаɫтины�
TR VLPSOLI\ WKH DGMXVWLQJ RI WKH ZKLUOLQJ XQLW� DW HORN ZH GHVLJQ WKH LQVHUW WR ZKROH SLWFK DQJOH 
number for setup in machine.
The swivel angle to be set can be found in the insert drawing!

Ɍɟɯɧɢɱɟсɤаɹ ɢɧɮормаɰɢɹ
Technical Information
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RQOLQH KWWSV���KFW�SKRUQ�GH�

ɋледɭɸщий пример покаɡывает как ɷто можно раɫɫɱитатɶ�
The following explains how this can be calculated:

+

K�

ǻ\

ǻ/

Į

ǻ\   ǻK [ VLQ Į

Ɋасɱɟɬ оɬɤɥоɧɟɧɢɹ ǻ\
CDOFXODWLRQ RI WKH FRUUHFWLRQ YDOXH ǻ\

Ɋаɫɫтояние оɫи поворота вихревого блока до баɡовой поверхноɫти вихревой головки (в 
ɡавиɫимоɫти от приводного блока)
Distance sviwel-axis whirling unit / location face whirling head (is depending on the thread whirling unit whirling unit)

Ɋаɫɫтояние от баɡовой поверхноɫти вихревой головки до баɡовой поверхноɫти плаɫтины (раɡмер 
выбираетɫя иɡ таблиɰы)
Distance locating face whirling head / locating face of the insert (this measure is taken from the table)

Ɋаɫɫтояние от режɭщей кромки до поворотной оɫи вихревого блока
Distance centre of form of the insert / sviwel-axis of the whirling unit

Ʉоррекɰия режɭщей кромки
Correction value centre height

ɍгол поворота вихревого блока
Sviwel angle of the tool

Ɋаɫɫтояние ɭɫтановки режɭщей плаɫтины до теоретиɱеɫкой тоɱки раɫɱета �ɷтот раɡмер ɡавиɫит 
от ɫоответɫтвɭɸщей реɡɶбовой вихревой плаɫтины� можно вɡятɶ иɡ ɱертежа�
Distance locating face insert to the theoretical calculation point (this dimension depends on the corresponding insert which 
can be seen in the drawing)

Ɍɟɯɧɢɱɟсɤаɹ ɢɧɮормаɰɢɹ
Technical Information
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Ось вращения заготовки
direction centerhight correction on swiss lathe
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Положение поворотной оси для 
расчета
position of sviwel-axis for calculation

Ось вращения вихревой 
головки
rotation axis of whirling haed

Реальное положение поворотной оси
real position of sviwel-axis

Положение 
поворотной оси для 
расчета
position of sviwel axis 
for calcualtion

Реальное положение 
поворотной оси
real position of sviwel-axis



Ɉɛозɧаɱɟɧɢɟ
Part number

Ds d d1 h h2 h3 Z Ɋаɡмер
Size

/0�������:)����������,. 6 55 ���� ����� ���� ��� � 04
/0�������:)����������,. � 55 ���� ����� ���� ��� � 04
/0�������:)����������,. 12 55 ���� ����� ���� ��� � 04
/0�������:)����������,. 6 55 ���� ����� ����� ���� � 04
/0�������:)����������,. � 55 ���� ����� ����� ���� � 04
/0�������:)����������,. 12 55 ���� ����� ����� ���� � 04
/0�������:)����������,. 6 55 ���� ����� ����� ���� � 04
/0�������:)����������,. � 55 ���� ����� ����� ���� � 04
/0�������:)����������,. 12 55 ���� ����� ����� ���� � 04

ǻK   K� � V � � + �

ǻK   ����� � � � � ����� �

ǻK   �

Ɉпрɟɞɟɥɟɧɢɟ ǻK ɧа прɢмɟрɟ�
CDOFXODWLRQ RI ǻK EDVHG RQ H[DPSOH RQ�

LM�������WF����������I.
+
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Подходящие приводные блоки можно найти в каталоге ÄMODULAR TECHNOLOGY 
FOR SWISS TYPE MACHINES³�
SXLWDEOH ZKLUOLQJ XQLWV  FDQ EH IRXQG LQ WKH FDWDORJXH ÄMODULAR TECHNOLOGY FOR SWISS TYPE MACHINES³�

MODULARE LANGDREHTECHNIK
MODULAR TECHNOLOGY FOR
SWISS TYPE MACHINES

2020/2021
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